
新技术新工艺 2013年 第 7期 

CAXA软件在砚台创新设计中的应用 
陶 静，杨 勇 

(陕西工业职业技术学院 数控工程学院，陕西 成阳 712000) 

摘 要 ：阐述 了用 CAXA制造工程师(以下简称 CAXA—ME)2013和 CAXA 线切割 XP软件制作砚 

台的过程 。CAXA软件具有集成数据接 口、几何造型、加工轨迹生成、加5-过程仿真检验和数控加 工代码 

生成等一整套面向复杂零件和模具的数控编程功能。首先，利用该功能，对设计有深刻寓意的足形砚台 

进行加工，但是 ，CAXA—ME不能接受扫描 出的图形文件 ，因而使 用 CAXA 线切割 XP的位 图矢量化功 

能，将该文件进行 矢量化处理 ，处理好格式转换后 ，再导入到 CAXA—ME中；然后 ，利用 CAXA—ME的浮 

雕功能，进行弥勒佛图像雕刻，增加了该设计的艺术性 ；最后 ，分别将修 改好 的 NC程序导入数控铣床进 

行 实体加 工 。 
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Application of CAXA Software in Innovative Design of the Ink—stone 

TA()Jing，YANG Yong 

(School of Numerical Control Engineering，Shaanxi Polytechnic Institute，Xianyang 712000，China) 

Abstract：The process of making the ink stone based on CAXA—ME and CAXA wire—cut software was described．The 

CAXA software has the function of numerical control programming that integrated data interface，geometric modeling，pro 

cessing path generation，machining process simulation test and NC code generation．A ink—store designed into foot type 

which profound meanings was processed by using the function．However，graphics file scanned can’t be imported into the 

CAXA ME，which can be vectorized and converted other format with CAXA wire—cut vectorization function and then impor— 

ted to the CAXA ME．In order to raise the art，Maitreya Buddha image has been carved out of the cameo function．At last， 

the modified programs were recalled tO the NC milling machine separately to do entity process． 
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CAXA—ME是 由北航海尔 软件有 限公 司 自主 

研发的CAD／CAM一体化数控加工编程软件，具有 

易学好用及加]二工艺性好等特点，目前被广泛用于 

复杂模具的生产和精密零件的加工等场合 。在使用 

中发现 ，该 软 件不 能 接受 扫描 出的 图形文 件 ，而 

CAXA线切割 XP有位图矢量化功能 ，即将 图像文 

件进行矢量化 ，生成可加T编程 的轮廓 图形ll1]。以 

砚台的设计为例，具体探讨了CAXA软件在砚台创 

新设计中的应用及在数控铣床上的加工工艺。 

1 砚台的创新设计及数控加工工艺 

1．1 砚台的创新设计 

在中国的文明史上，砚台对传播文化艺术起着 

重要作用，中国古代特别是 明清 2代 文人格外注意 

文具 的材质和做工，种类 有木盒 、石盒 、锦盒和金属 

盒等。本文将砚台设计成足形，源于千里之行、始于 

足下，知足常乐和脚踏实地等深刻寓意，材质使用铝 

合金。为了增加设计 的艺术性 ，在砚台盒盖上雕刻 

软件自带的弥勒佛图像，在砚台底部雕刻喜爱的名 

人字画。 

1．2 砚台的数控加工工艺 

选取方料为零件的毛坯 ，选择 3轴数控铣床 ，主 

要加工内外轮廓 、型腔，采用机用虎钳装夹 ，其他的 

主要加工工序及参数见表 1。 

表 1 主要加工工序及参数 

2 CAXA—ME的 CAM 加工 

2．1 砚台的实体造型 

在 CAXA—ME环境下 ，通常 以草 图为基础 ，用 

软件中的0 等工具绘制零件，并逐步添加特 

征来完成零件的建模 ；也可在 Pro／E中造 型，保存 

成 IGS格式 的副本文件 ，然后打开 CAXA—ME，读 
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