
制造工程师问题汇总： 
2010-8-19培训发现： 
1、五轴参数线加工的元素不能为裁剪曲面（只能是完整的曲面，中间不能出现断裂或者空）。 

 
 
2、五轴 G01钻孔的“直线长度决定钻孔深度”无效，之前的版本可以使用的。 

 
 
 
 
 



3、3轴转 5轴的退刀过切。 

 
 
 
4、五轴等高精加工 
（1）生成速度超慢 

 
 
 
 
 
 

此退刀线由实体中间出来。应

与进刀角度线一致。 



（2）线框仿真慢到接近死机状态。 
 

 
 
 
（3）10行的轨迹竟然有 27.4 M的代码？！ 
 

     


