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任务一   四轴加工 

 

完成如图-1所示加工。本任务外形尺寸均已加工到位，利用 CAXA

制造工程师 2013R3新增多轴模块，完成以下零件的加工。 

 
图一   叶轮零件 

任务目标 

u 认识四轴加工的工件类型、加工设备（图 2、图 3）和工作原理，

初步掌握四轴自动编程能力。 

u 能根据给定的零件模型，规划相应的四轴加工刀路轨迹，熟悉四

轴加工的参数设置。 

                  
 
图 2 加工设备                            图 3 零件类型 

 



任务分析 

一、 加工方法选用 

零件有一系列复杂曲面组成，本任务主要介绍两曲面之间的流道

及两侧面加工，由于其它特征加工方法一样，这里我们只讨论其中一

个特征的加工。 

二、 夹具的选用 

本零件在四轴机床上加工，采用三爪自定心卡盘夹紧。 

三、工件坐标系的设定 

以工件左端面与工件轴线的交点为加工时工件坐标系原点。X

轴正向应指向轴线右侧。 

四、 加工步骤 

 



任务实施 

步骤一：联动开粗 

加工思路：该步骤主要利用五轴限制线加工策略，利用 D20R5的圆角

铣刀联动切削两个叶片之间的流道，开粗切削效率高，见下图 4。 

 
图 4 联动开粗 

 

 

 

             图 5 加工参数 

 

※解析※ 图 5

【加工参数】选

项里面的参数按

图中参数设置，

这里就不一一阐

述。 

 

 



 

图 6 区域参数（区域类型） 

 

 

 

图 7 区域参数（延伸\裁剪） 

 

 

※解析※ 图 6

【区域参数】选

项里面首先选择

【区域类型】，然

后在【类型】选

择【决定于刀次

数】选项，在【刀

次】参数里面填

写 1. 

          

 

 

※解析※ 图 7

【区域参数】选

项里面首先选择

【延伸\裁剪】，

然后勾选【使

用】，在【始端】

选项输入数值

10mm,在【终端】

选项输入数值 0. 

 



 

图 8区域参数（其它） 

 

 

 

图 9连接参数（空切区域） 

 

 

 

※解析※ 图 8

【区域参数】选

项里面选择【其

它】，然后勾选

【基于刀具中心

计算轨迹】. 

 

 

 

※解析※ 图 9

【连接参数】选

项里面首先选择

【空切区域】，然

后在【空切区域】

中的【区域类型】

选择圆柱面，在

【圆柱面参数】

中的【半径】选

项输入数值 80mm,

【轴线平行于】

选项选择 X轴. 



 

图 10刀轴控制（控制策略） 

   

图 11  拾取直线 

图 12  刀轴控制（刀触点）   

※解析※  图10

【刀轴控制】选

项里面首先将

【输出轴数】改

为 4 轴，然后在

【控制策略】选

项改为刀轴通过

直线，然后拾取

屏幕中的直线见

（图 11）. 

 

 

 

※解析※  图12

【刀轴控制】选

项里面选择【刀

触点】在【刀触

点位置】选项里

选择位于【位于

刀尖点】。 

 



 

图 13  切削用量 

 

 

 

图 14  刀具参数 

 

 

※解析※  图13

【切削用量】选

项里面是按 LY12

材料计算加工

的，读者可以根

据实际情况调整

切削用量。 

 

 

 

※解析※  图14

【刀具参数】选

项里面【刀具类

型】选圆角铣刀，

【刀具号、半径

补偿号、长度补

偿号】选项里都

输 1，【直径】选

项输入 20mm,【圆

角半径】输入

5mm. 

 



 

 

图 15  几何参数 

 

 

图 16  模拟刀路 

 

※解析※  图15

【几何参数】选

项里面【第一限

制线】和【第二

限制线】、【加工

曲面】选项都是

必须要设定的，

否则无法生成刀

路。 

 

 

※解析※  图16

按照前面所述的

参数一一设置完

毕后生成刀路，

最后右击刀路进

入【实体仿真】

模式，验证刀路

切削是否正确。 

 


